Firmennachrichten

Vecoplan® optimiert Rohrgurtforderer
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Bad Marienberg, Deutschland -

Vecoplan® hat mit den Rohrgurtforderern der Baureihe VecoBelt
Transportsysteme im Programm, die sich fur alle Arten von Schuttgut eignen. Mit
ihrer geschlossenen Bauweise schiutzen sie die Umwelt vor dem Material. Die
Forderer bewaltigen sicher horizontale und vertikale Kurven sowie leichte
Neigungen - auch Uber lange Distanzen. Vecoplan® hat diese Baureihe nun
weiter optimiert. Betreiber erhalten eine Losung, mit der absolut kein Material
mehr verloren gehen kann. Darauf setzt auch Sodra, Schwedens grolste
Waldbesitzervereinigung und international agierender Holzverarbeiter.

Der komplett geschlossene VecoBelt transportiert Schuttguter wie Hackschnitzel,
Holzspane sowie staubintensive Materialien wie Sagemehl. Schon im Vorlauf fuhrt
der Fordergurt bei dieser Baureihe durch ein Rohr und lauft nicht auf Rollen wie
bei herkdmmlichen Forderbandsystemen. Weil der Gurt dadurch von einem
Luftkissen getragen wird, treten im Betrieb nur geringe Reibungsverluste auf und
er lauft sehr leise.Vecoplan® hat diese Baureihe mit den Gurtbreiten 500, 800
und 1.000 Millimeter stetig weiterentwickelt. Der Gurtrucklauf befindet sich bei
der optimierten Version in einem geschlossenen Gehause. Unterstutzt wird dieser
von einem Luftkanal. Damit fallt im Bereich der Rucklaufrollen kein Material
ab.Jede Antriebsstation ist zudem mit zwei Abstreifern ausgestattet. Anwender
kdnnen den Vorkopf- und den Hartmetallabstreifer von aul3en einstellen.
Nachspannen lassen sich die Komponenten schnell und unkompliziert mit der



Ratsche. Der Vorkopfabstreifer ist flexibel, aber stabil genug, um
Verunreinigungen auf dem Gurt zu beseitigen. Der Hartmetallabstreifer ist
grundlicher und verhindert, dass zum Beispiel Harz auf dem Transportband
festkleben kann. Weitere Abstreifer in den Gewichtsspannstationen verringern
den Wartungsaufwand zusatzlich, erhéhen die Verfugbarkeit der Anlagen und
reduzieren die Materialverschleppung. Optional bietet Vecoplan® einen
Bunkeraufsatzfilter, der bei der MaterialuUbergabe von einem Forderer auf den
anderen mit einem Radialgeblase staubhaltige Luft absaugt.Der VecoBelt kann
Schuttgut auf einer Lange bis zu 450 Meter und mit einem Volumenstrom von 800
Kubikmetern in der Stunde transportieren. Dabei arbeitet die Baureihe mit einer
maximalen Geschwindigkeit von 2,5 Metern in der Sekunde. Das Forderband lasst
sich schnell und einfach montieren. Das System ist stabil bei geringem
Eigengewicht. Die Abstande zwischen den einzelnen Stutzen konnen bis zu 75
Meter betragen - was deutlich Materialkosten reduziert. Steigungen bis 20 Grad
sind maoglich. Verglichen mit ahnlichen Forderbandsystemen verbraucht die
Baureihe zudem rund die Halfte weniger Strom.Sodra Cell setzt auf
Vecoplan® FordertechnikAuf die Rohrgurtférderer von Vecoplan® setzt auch
Sodra Cell, Schwedens grolste Waldbesitzervereinigung und international
agierender Holzverarbeiter. Am Standort Varo transportierten auf dem
Firmengelande bisher Lkw Sekundarmaterialien wie Sagemehl und Rinde fur die
Verarbeitung vom Sage- zum Papierwerk. Als die Verantwortlichen beschlossen,
die Kapazitat des Sagewerks auszubauen, sollte ein Schuttguttransport zum
Einsatz kommen, der das Material staubfrei Uber mehrere hundert Meter am
Stuck fordern kann. Wichtig dabei war es, keine Expansionsraume des Anwenders
zu verbauen. Die Anlagen sollten zudem Stralsen und Transportwege uberbrucken
- ohne dass es zu Kollisionen kommt. Vecoplan® installierte mehrere
Rohrgutforderer der Baureihe VecoBelt mit einer Gesamtlange von etwa 1.700
Metern und in einer Mindesthdhe von 14 Metern. Ausgestattet sind die Losungen
mit pneumatischer Vor- und Rucklaufunterstutzung sowie einer volumetrischen
Messung des Fordermaterials. Der Maschinenbauer ubernahm den kompletten
Stahlbau und installierte die Rohrgurtforderer in das bestehende Umfeld.Die
Vecoplan® AG ist ein fuhrender Hersteller von Maschinen- und Anlagen der
Ressourcen- und Recyclingwirtschaft far die Zerkleinerung, Forderung und
Aufbereitung von Holz, Biomasse, Kunststoffen, Papier, weiteren Wertstoffen
sowie von Haus- und Gewerbeabfallen. Die Systeme und Komponenten werden
von Vecoplan® entwickelt, produziert und weltweit in den Segmenten
Holzaufbereitung und Reststoffaufbereitung vertrieben. In eigenen Standorten in
Deutschland, den USA, GroSbritannien und Spanien arbeiten derzeit etwa 380
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.



